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 BİZ KİMİZ?1.

OSTİM Teknopark'ta kurulan Quantum
Plasma  Teknoloj�, 2018 yılından ber�d�r
plazma konusunda ARGE faal�yetler�
yürütmekte  ve ürün gel�şt�rmekted�r. 2022
yılında �se yatırımcıların desteğ� �le
Kocael�'nde  üret�m ve ARGE faal�yetler�n�
daha kapsamlı ve daha profesyonel b�r
b�ç�mde devam ett�rmekted�r.

Quantum Plasma  Teknoloj� tarafından
üret�len c�hazlar tamamen Türk mühend�sler
tarafından gel�şt�r�lm�ş yerl� ve m�ll� b�r
c�hazdır.



G Ü N E Ş  P A N E L İ N D E
K A R Ş I L A Ş I L A N
P R O B L E M L E R

KAPSULLEME HATALARI

Güneş paneller�  farklı  katmanlardan oluşur bu

kapsülleme �ç�n kullanılan en yaygın malzeme

etal�n v�n�l  asetattır  (EVA).  Kapsüler�n

arızalanması PV modülünün arızalanmasına

veya bozulmasına neden olab�l �r .



İÇ KOROZYON

Güneş paneller�  genell �kle açık alanlarda

bulunduğu �ç�n zaman zaman panel�n �ç�nde nem

oluşmasına ve bu durum da �ç korozyona yol

açmaktadır.  Dolayısıyla bu sorunu engellemek

�ç�n paneller�n�z�n hava ve suyu dışarıda

tuttuğundan ve güneş panel�n�n tüm

b�leşenler�n�n vakum basıncı  altında lam�ne

ed�ld�ğ�nden em�n olmanız gerek�yor.

G Ü N E Ş  P A N E L İ N D E
K A R Ş I L A Ş I L A N
P R O B L E M L E R



G Ü N E Ş  P A N E L İ N D E
K A R Ş I L A Ş I L A N
P R O B L E M L E R

ASETİK ASİT ÜRETİMİ

EVA tabakaları ,  PV modülü b�leşenler�n�n

�ç b�leşen�n�n korozyon sürec�n�

hızlandıran aset�k as�t  oluşturmak �ç�n

nemle reaks�yona g�rer.



Uzun ömürlü,  d�füzyona dayanıklı  yapıştırma �ç�n

tem�z temas yüzeyler�

Ara yüzdek� bağlantı  kutusunun (J-Box) su

geç�rmez şek�lde yalıtı lması  ve yapıştırı lması

Güneş enerj�s�  paneller�n�n çerçeve ver arka ray

�le yüksek dayanıklı l ıkta yapıştırı lması

Ant�Corr nano kaplama � le güneş p�l �  yüzey�ne

güven�l �r  korozyon önley�c�  kaplama yapılması.

YÜZEY MODİFİKASYONU

G Ü N E Ş  P A N E L İ N D E
Ç Ö Z Ü M L E R İ M İ Z



MÜREKKEP DENEYİ

En b�l �nen ve deney esnasında plazma etk�s�n�

gözle göreb�ld�ğ�m�z yöntem olan mürekkep

deney�ne bakalım. Bu yöntemde yüzey ger�l �m�

ve ıslanma katsayısı  çok düşük b�r  materyal�n

yarısı  Atmosfer�k Plazma c�hazı  � le akt�ve

ed�l �yor ve yüzey �şlenmeye hazır  hale

get�r� l �yor.  D�ğer yarısına �se herhang� b�r  �şlem

yapılmıyor.

L A M İ N A S Y O N
Ö N C E S İ  U Y G U L A M A
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ÜRÜN



Ç A L I Ş M A  

 P R O S E S İ M İ Z

DEMO

ARGE

ÜRÜN

Demo Taleb�
Talep formunun gönder�lmes� �le süreç başlar

ve s�zden yüzey örnekler� alınır.

ARGE Sürec�
Yüzeye en uygun plasma c�hazı �ç�n yüzey araştırması ve

yüzeye en uygun plazma arkı hesaplanır ve buna uygun c�haz
gel�şt�r�l�r. Gel�şt�r�len c�haz protot�pler� fabr�kada test ed�l�r

ve �sten�len gel�şt�rme ve uygulama proses� gel�şt�r�l�r.

C�hazın Ürün Hal�ne Get�r�lmes�
Gel�şt�r�len c�haz üret�m bandına entegre ed�leb�l�r
hale get�r�lerek müşter�m�z�n kullanımına sunulur.



Yazlık Yen� Mah. D130 Karayolu
Cad. No.87 41650 
Gölcük / Kocael� Turkey

�nfo@quantumplasma.com.tr

www.quantumplasma.com.tr

+90 262 433 24 11

+90 532 582 62 92

İlet�ş�m


